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NAREX PRAHA as.

vyrobce naradi — Werkzeughersteller — nponssoantenb MHCTpyMeHTa

Narex Praha, a.s. ma hlavni sidlo v Praze-Vr$ovicich. Celkem zaméstnava 250 pracovnikd a jeho historie se datuje od roku 1954.
Vyrobni program je orientovan na naradi pro obrabéci stroje — vyvrtavaci naradi, naradi a nastroje pro valcovani zavitti za stu-
dena, zdvitofezné hlavy, vicevietenové vrtaci hlavy, zrychlovaci pfistroje, stavitelné vystruzniky a diamantové brousici a orov-
navaci nastroje pro strojirenskou vyrobu a opracovani skla.

Prodej se realizuje ze 70 % vyvozem na zahranicni trhy a cca 30 % je urceno pro tuzemsko. Prodavané nafadi je vysoké uzitné
hodnoty a kvality, coZ dokumentuje kvalitativni ocenéni znackou Czech Made v oblasti sluzeb a specidlni vyroby a tradice 30 let
exportu do USA a Kanady.

NAREX Praha, A.G. hat sein Hauptsitz in Prag, beschiftigt 250 Mitarbeiter und seine Historie reicht bis 1954. Das
Produktionsprogramm ist an Werkzeuge fiir Bearbeitungsmaschinen - Ausbohrwerkzeuge, Werkzeuge fiir Gewindekaltwalzen,
Gewindeschneidkdpfe, Mehrspindel-Bohrkopfe, Schnell-laufspindeln, verstellbare Reibahlen, Diamant-schleif- und -abricht-
werkzeuge fiir Maschinenbau- und Glass-industrie orientiert.

Der Vertrieb realisiert sich von 70 % durch Export an die auslidndische Mérkte und 30 % bleibt im Inland. Die Werkzeuge sind
preiswert und hochwertig, was das Giitezeichen CZECH MADE fiir Fachgebiet Servisdienste und Spezialproduktion und
30-jdhrige Exporttradition nach USA und Canada dokumentiert.

Olindréiiité craid feociildiial ianinnar NAREX PRAHA iréiacnn’ a Ddral. C ynié tatinnal drainfin 250 drainiceia ¢ iai ¢anide” if+rémii
4 1954 ad6. Ddiccatannaliit- ddiadrest idelinediaris it ¢inndoslin aé nnfieia - cinndoslin dini+iteé, cinndoslin 4é° 6i&iaiié ifefiied
dicuau, dicuatirdiciol aieiaes, siairdeialeninl naldecsnitl aisiace, oneideniuinl ddeaidt, dicaaceitl dicaldnes ¢ fésteitié inndoslin
48" FECOTAHE ¢ d'dfaed 48" &freithndicnisiiial ddiccaiannar ¢ fadrathed nilest.

70 % ddiarée ddiaoesse dlasceolnn’ 6ideié yendidnr ia clonndiitl ditied ¢ ddcasseenieiil 30 % d'diddesss
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d'diccaianna, a ifecl 30-élnieé ndracoceé 1ai yendidnr 4 NRR & Efifao.
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VYVRTAVACI NARADI

AUSBOHRWERKZEUGE
Nnarex PACTOYHbLIE MHCTPYMEHTbI
pozice , .., strana
posion | Nazev — Benennung — Hazsanue |Pouziti - Anwendung - lNpumeHeHue Seite
nosuums cTpaHuua
Vyvrtdvaci hlavy univerzalni vyvrtdvani valcovych otvord, zarovnavani &el otvordl, vyvrtavani zépich(
a kuzelovych otvor(
1 01 Universale Ausbohrkopfe Ausbohren der zylindrischen und kegeligen Bohrungen, 411
u Stirnsenken (Plandrehen), Nuteneinstechen
YHVIBepcaJ'Ibele pacCTO4HbIE rosfioBKM pacToyka LMNNMHAPUYECKNX OTBEPCTUN, LIEKOBKA, pacTodKa
KaHaBOK, PACTO4Ka KOHUYECKUX OTBEPCTUIA
Vyvrtavaci hlavy se zvySenou presnosti presné vyvrtavani valcovych otvord
1 02 Feinbohrképfe prézise Ausbohren der zylindrischen Bohrungen 12
-
PacTo4Hble ronoBkM TOYHbIE TOYHasA pacToyKa LUNMHAPUYECKNX OTBEPCTUIA
Vyvrtavaci hlavy stavitelné vyvrtévani valcovych otvor{
1 -03 Verstellbare Ausbohrkdpfe Ausbohren der zylindrischen Bohrungen 13
PacTtou4Hble ronosku pa3aoBuXHble pacToyka LMIMHAPUYECKNX OTBEPCTUN
Sady vyvrtavacich nozd zvl&stni prislugenstvi k vyvrtdvacim hlavdm 1.01 (1.02, 1.03)
1 _05 Satz der Ausdrehmeissel Sonderzubehér der Ausbohrkdpfen 14-15
Habopbl pacTouHbIX pe3LoB crneuuarnbHble NPUHaAIEXKHOCTU PACTOUHBIX FOMOBOK
Kuzelové stopky vyménitelné zvlastni prislugenstvi k vyvrtavacim hlavéam (1.01 a 1.02)
1 _04 Kegelschéfte Sonderzubehér der Ausbohrképfen 16
KoHn4yeckne XxBOCTOBUKM CMEHHbIE cneupnarnbHble NPUHAAIEXHOCTU PACTOYHbIX FOfI0BOK
Stavebnice vyvrtavaciho naradi produktivni vyvrtavani otvord v rozsahu primérd od 105 do 605 mm
v presnosti IT 7
1 06 Modulares Ausbohrsystem produktives Ausbohren im Durchmesserbereich 105 - 605 mm
| | .
in der Toleranzklasse IT 7 17
YHMBepcaanO-CGOprIVI Ha60p BbICOKOMNPOW3BOAUTENbHAA pacToYuKa OTBEPCTUI B AnanasoHe
pPacTo4HOro MHCTPYMEHTa anametpos 105 - 605 mm, knacc ToyHocTm T 7




VYVRTAVACI HLAVY UNIVERZALNI — Vhu
UNIVERSALE AUSBOHRKOPFE — Vhu
YHUBEPCAIbHbIE PACTOYHbIE rofnioBku — Vhu

LEGENDA — BESCHREIBUNG — OBO3HAYEHUE

5 - spojka — Kupplung — mydTa

6 - brzdici krouzek — Bremsring — TOpMO3HO€E KOnbLO

27 — sané — Schlitten — canasku

34 — Sroub — Schraube — BUHT

41 — 8nek se stupnici — Schnecke — 4epBsik co LuKkanon

46 - téleso — Korper — kopnyc

50 - zastavovaci ty¢ — Haltestab — octaHoBoYHas WwTaHra

K - kuzelova stopka — Kegelschaft — koHnueckuii XBoCcToBMK

Vhu - jako vyvrtévaci pfistroj — znacné rozsifuje moznosti vyvrtd-
vacich stroji, vrtacek, frézek apod. Hlavy se pouzivaji k presnému
vyvrtavani valcovych otvord a obrabéni vnéjsich valcovych ploch. Pri
pouziti samocinného posuvu sani lze hlavou obrébét celni plochy
otvord, zapichovat a vyvrtavat kuzelové plochy.

Posuv sani je sefiditelny ve 3 az 4 hodnotach a vypina se pfi jejich
vysunuti na nastaveny doraz kolickovou spojkou. Posuv je odvozen
od rota¢niho pohybu hlavy za pfedpokladu, Ze je zvolen jeden
z posuvl, spojka je zasunuta a brzdici krouzek je zastaven zastavovaci
tyci.

Sroub (34) slouzi k rychlému pfesunuti sani a $nek se stupnici naopak
k nastavovani rozméru pfi presném vyvrtavani (1 dilek = vysunuti
sani 0 0,05 mm).

Hlavy jsou dodavéany véetné zédkladniho piisluSenstvi v dfevéné kazeté.
Upinaci kuZelova stopka je vyménitelnd a neni soucasti prisluSenstvi,
a proto je tieba ji objednavat zvlast.

Hlavy Vhu 110/Vhu 160 jsou modifikaci zakladniho provedeni
Vhu 80/Vhu 125 - maji prodlouZené sané vetné prodlouzeného Srou-
bu.

ZAKLADNI TECHNICKE PARAMETRY — TECHNISCHE GRUNDDATEN — OCHOBHBLIE TEXHUYECKUE OAHHBLIE

Vhu 20 | 36 | 56 80 |110| 125 | 160
Pohyb sani - Schlittenverschiebung — MepemeleHme canasok max. [mm]| 20 36 56 80 | 110 | 125 | 160
Obrdbény primér ¢ela — Durchmesser der Stirnflache —
, , max. [mm] | 150 | 230 | 320 | 380 | 430 | 610 | 690
OGpabatbiBaeMbIil AUamMeTp TOPLIEBOI YacTH
Vyvrtavany prameér — Aushohrdurchmesser — Pactounblit auametp max. [mm]| 150 | 225 | 360 | 410 | 450 | 650 | 720
__ . [mm.ot] | 0,04 | 0,02
Samocinny posuv — Automatischer Vorschub — AsTomaTuueckas nogava [mm.u'] | 0,08 | 0,04 0,05-0,10-0,15-0,20
[wmio6] | 0,12 | 0,06
L [mm.ot]
Ruéni rychloposuv — Handschnellvorschub — Pyynas ckopocTHas nogaya [mm.u] - 3 4
[Mm/06]
B
Pfesnost nastavovéni - Einstellgenauigkeit — TourocTb HacTpoitku { 1DV=0,01 mm/2
Priimér upinacich otvorii — Durchmesser der Spannbohrungen —
y dH8 [mm] | 10 16 25 32
ﬂMaMETp 3aXUMHbIX OTBEPCTUKN
Hmotnost hlavy/kazety — Gewicht des Kopfes/der Kassete —
[kq] 07524 | 2,1/53 |7,5/18,6|8,1/19,0 |8,4/119,5 [12,4/33,0/13,8/34,3
Macca ronoBku/kacceTbl
o ] Mk 2
KuZelové stopky — Kegelschéfte — Konnueckue xsocToBukm VK - | VK360 VK800, VK801 VK801
Mk 3
N 265 x | 320 x
Rozméry kazety — Kasseten Abmessungen — Paamepsbl kacceTbl [mm] 215 x | 270 x 490 x 350 x 165 |540 x 380 x 170
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ZAKLADNI ROZMERY — HAUPTABMESSUNGEN — OCHOBHBIE PA3MEPbI

Kdéd - Code - Kog A | B C | D E
Vhu20 201.078 54 | 54 | 15 | 33 | (65)
Vhu 36 201.016 78 78 28 | 53 | 100
Vhu 56 201.023 115 115 | 36 | 80 | 134
Vhu 80 201.040 140 | 140 | 36 | 80 | 134
Vhu 110 |201.047 165 | 140 | 36 | 80 | 134
Vhu 125 |201.054 190 | 190 | 42 92 | 151
Vhu 160 |201.061 225|190 | 42 | 92 | 159

Vhu - als Ausbohrgerit - vergrossert erheblich die Moglichkeiten der
Bohrwerken, Bohr- und Friasmaschinen u. a. Die Kopfe werden zum
prazisen Ausbohren der zylindrischen Bohrungen und Bearbeiten
der zylindrischen Aussenflidchen gebraucht. Der Kopf kann durch die
Verwendung des automatischen Vorschubs stirnsenken (plandre-
hen), der Kegelflachen einstechen und ausbohren. Der Schlitten-
vorschub ist in 3 oder 4 Stufen einstellbar und schaltet sich auto-
matisch am eingestellten Anschlag durch die Stiftkupplung aus. Der
Vorschub ist aus der Drehbewegung des Kopfes hergeleitet unter der
Voraussetzung, dass eine von der Vorschubstufen gewihlt, der Stift
der Stiftkupplung eingeschoben und der Bremsring durch den
Haltestab abgestellt ist.

Die Schraube (34) dient zum schnellen Verschieben des Schlittens und
die Schnecke mit der Skala dient im Gegenteil zum genauen Einstel-
len der Abmessung. (1 Teilstrich = Schlittenverschiebung 0,005 mm)
Die Kopfe werden mit dem Grundzubehor in den Holzkassetten
geliefert. Der Kegelschaft ist austauschbar und ist nicht im Grund-
zubehor eingeschlossen und es ist notwendig diesen extra zu bestel-
len.

Der Kopf Vhu 110 / Vhu 160 ist eine Modifikation der Grund-
ausfithrung Vhu 80 / Vhu 125 - er hat den verldngerten Schlitten und
die verlangerte Schraube.

Vhu — 4 ef+nnal dmni+iial d'deaidi — a ¢ir-¢nféiii¢ anidiic dmred in
alesiciinng ddeslilic’ dmni+ite, naldsssiits, odicldins nnfiela ¢ i.d.
Ariitil aisiaee d'deeli thn® 46" ni+ital naldelic” oceciade+Iness maldnnse ¢
46" fadralies ailes ocsciade+iness dialdsiindie. D¢ endisiciatics
ranistne+ineié diar—¢ arstele n didiiit aisiaes &i¢ii d'diaiachii jadiained
draldéiinnie.

Diar+f hiéfeie diaoecdolnn™ 4 ddialers 3—4 ¢ir-licé ¢ atigét=tinn" d'de 6
ddiccaiacnn’ in adraftilain’ aacelic’ aisiaes d'de on&iase ataidr iaiié ¢
nnodiiie diar+s, soonf craacionr ¢ nideiciil eiusi wnnriiasiii d'de distas
fhididiial anidéi .

Afeén (34) ddesli-nn 4" neidinniial didisfalic” arsrele ¢ +ida'e ni reféié
ifaidin ¢ndiducolnn 4e° diacecdiaee dicsldr d'de wi+iié drami+el (il
alelicl drafi anaacclict nrérgie if 0,05 88).

Aféiaee dinnragtnn’ aslnnl n Mhitaites ddeirasicimnee a aldia iiie
oons dl. Crecsiié elic+neeé satnniace “aé inn" acresicrsli-fste ¢ il asiacn
a tanle dracirasieiinnle, a nefannaci +1a1 i1 nelasln crefetiari nalsnii.
Afgiaee Vhu 110 /Vhu 160 d'dianniag ti niaié &iacoseroét nnfiardniial
endisific Vhu 80/Vhu 125-inifaliti  oaéciliities nréfcerds, Aagét+
oaeciliitg aien.

Vhu 36

Vhu 56

Vhu 80 Vhu 125




ZAKLADNIi STROJNi OPERACE PROVADENE PomMmoci Vhu
ELEMENTARE ARBEITSGANGE, DIE MITTELS Vhu REALISIERBAR SIND
OCHOBHbIE CTAHOYHbIE ONEPALMM BbINONHEHHBLIE ronoBkAMu Vhu

1 2
(I o 6 ote
<L>‘
W) ; %
3
6
% % | dr di

Zmax dmax [mm)] hmax [mm]

mm

[ ] dq do ds dg ds de d; hq ho
Vhu 20 20 50 110 150 50 150 - 120 45 -
Vhu 36 36 92 160 225 88 230 200 200 45 80
Vhu 56 56 170 250 360 210 320 300 280 125 85
Vhu 80 80 210 300 410 180 380 380 320 125 110
Vhu 110 110 270 340 450 240 430 430 370 125 110
Vhu 125 125 280 390 650 245 610 600 530 205 115
Vhu 160 160 350 480 720 340 690 690 610 205 115

Poris — BESCHREIBUNG — ONUCAHUE

Vyvrtdvani otvoru

Ausbohren

PacTtouka oTBepcTui

Zarovndvani predniho Cela

Stirnsenken, Plandrehen

LlekoBaHune

Vnitfni zapichovani

Inneneinstechen

[MpoTayrBaHne BHYTPEHHEN KaHaBKu

Vnéjsi zapichovéni

Ausseneinstechen

[poTaynBaHne BHELUHEN KaHaBKK

Zarovnavani zadniho ¢ela

Stirnsenken von hinten

LlekoBaHune 3agHUX OMOPHbIX NOBEPXHOCTEN

Vv

Bearbeiten der zylindrischen Aussenflachen

O6paboTka BHELLUHUX LIMITMHAPUYECKUX NOBEPXHOCTEN

Vyvrtdvani kuzelového otvoru

Kegelausbohren

PacTtouyka koHMYecKknx oTBepCTUin

Obrabéni vnéjsi kuzelové plochy

Bearbeiten der kegeligen Aussenflachen

O6paboTka BHELUHMX KOHUYECKNX MOBEPXHOCTEN

© 0O NOOO AR OGN =

Rezani zavitu

Gewindeschneiden

Hapeska pe3bbbl

»




ZAKLADNI PRISLUSENSTVIi Vhu A JEHO POUZITI
Vhu-GRUNDZUBEHOR UND SEINE ANWENDUNG
OCHOBHbIE NMPUHAANEXHOCTM VhUu 1 nX NPUMEHEHMUE

Vhu 36 v kazeteé s prislusenstvim
Vhu 36 in der Kassette mit Zubehér
Vhu 36 8 pymnsipe ¢ npuHadnexHocmamu

119

Vhu 80 v kazeté s prislusenstvim
Vhu 80 in der Kassette mit Zubehor
Vhu 80 8 pymnsipe ¢ npuHadnexHocmamu
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pozice | Nazev dilu ks ks Vhu 56 ks Vhu 125
Position | Bennenung des Teiles Stiick Vhu 36 Stiick Vhu 80 Stiick
nosuuns | HasaBaHmne getanu LT, wT. LT,
kdd — Code - koa kdd - Code - ko kéd — Code - kon
1 Sroub — Schraube — BuHT 4 | 309543005010 4 | 309543008016 4 | 309543008016
2 Krouzek - Ring — KonbLio 1 | 412926001400 1| 412926016700 1 | 412926033400
3 Kolik — Stift — LLiTucpt 1 | 412926001500 1| 311565002008 1 | 311565002008
4 i’gg:’e‘f:igfg;t;i;:erbi”d””QSﬂa”SCh “11 | 412926008100 1 | 412926028800 1| 412926039600
5 Pojistka — Sicherung — MNpepoxpanutens |1 412926004200 1 412926016900 1 412926016900
E(')Zpd“;f)':;f:iii;uiremsri”g - 1| 412926001500 1 | 412926016800 1| 412926033500
7 Krouzek - Ring — KonbLio 1 | 412926011500 1| 412926017000 1 | 412926033600
Kolik — Stift — LLiTucpt 2 | 311565002008 2 | 311565004010 2 | 311565004010
9 S(‘)’Lﬁic;ﬁ;‘;ﬁeekH;fedienungsring T 11 | 412926001800 1| 412926017200 1| 412926033800
10 Pruzina — Feder - MpyxuHa 2 | 315110013330 1| 315110003540 1 | 315110003540
11 Pruzina — Feder - MpyxuHa 6 | 315110003500 8 | 315110000000 8 | 315110000000
12 Kolik — Stift — LLiTucpT 6 | 412926002100 8 | 412926017300 8 | 412926017300
13 Sroub - Schraube — BukT 1 | 309303004008 1| 412926021900 1 | 412926021900
14 Vieko — Deckel — Kpbiluka 1 | 412926011400 1 | 412926028300 1 | 412926031800
15 Podlozka — Scheibe - LLlaii6a 1 | 412926015800 1 | 412926021400 1 | 412926021400
16 Rohatka — Sperrad — Xparnogvk 1| 412926012800 1| 412926018600 1 | 412926034800
17 Krouzek — Ring — KombLio 1 | 412926013100 1| 412926018800 1 | 412926018800
18 Pravitko — Leiste — IuHelika 1 | 412926012000 1 | 412926017800 1 | 412926034400
1 | 412926027300
1 [eizmoerz0
19 Sroub — Schraube — BuHT 1 | 309543008020 1 | 309543008020
20 Pruzina - Feder - MpyxuHa 1315111000003 1 | 315111000003
21 Brzda — Bremse — Topmo3 1 412926018700 1 412926032200
22 Krouzek - Ring — KonbLio 2 | 412926013400 2 | 412926019200 2 | 412926035400
23 Kolik — Stift — LLiTucpt 2 | 311565001605 2 | 311565002008 2 | 311565002008
24 Sroub — Schraube — BuHT 2 | 309543005010 4 | 309543008016 4 | 309543008016
25 Doraz - Anschlag - Yrop 2 | 412926004400 1| 412926018000 1 | 412926018000
26 Vlozka - Einlage - BcTaska 2 | 412926005500 2 | 412926017900 2 | 412926017900
27 Sané sestava — Schlitten — Canaskw B c6ope| 1 412926012100 1 412926016500 1 412926033000
412926027000
28 Zapadka - Klinke — Coauxa 1| 412926014700 1 | 412926019100 1 | 412926035300
29 Pruzina — Feder - MpyxuHa 1| 315111000001 1| 315111000005 1 | 315111000005
30 Sroub - Schraube — BukT 1 | 309281004006 1309281006008 1 | 309281006008
31 Sroub - Schraube — BukT 3 | 309787508015 3 | 309787512025 3 | 309787512025
32 Sroub - Schraube — BuHT 3 |309787508010
33 Kulitka - Kugel - LLiapuk 3 | 324912025052 3 | 324914053252 3 | 324914053252
34 Sroub — Schraube — BT 1 | 412926012300 1 | 412926018900 1 | 412926034900
412926027400
35 ﬁgiﬁg;ﬁ’;g?ﬁ:&o‘ Zwischenring - 1 | 412926013700 1 | 412926020900 1 | 412926036900
36 Kolik — Stift — LLiTucpT 2 | 324931021053 2 | 311565003020 2 | 311565004020
37 Zadnilozisko - Hinterlager - 1| 412926013000 1| 412026021000 1| 412926037000

MoawunHuk 3aaHnin




pozice | Nazev dilu ks ks Vhu 56 ks Vhu 125
Position | Bennenung des Teiles Stiick Vhu 36 Stiick Vhu 80 Stﬁcki
nosuuns | HasaBaHmne getanu wT. wrT. wr.
kdd — Code - ko kdd — Code - ko kdéd — Code - ko

38 Sroub - Schraube — BuHT 2 309231003008 2 309231004012 2 309231005016
39 Doraz — Anschlag - Ynop 1 412926018100 1 412926018100
40 Krouzek — Ring — Konbuo 2 412926013300 2 412926019300 2 412926035500
41 Snek — Schnecke — YyepBsk 1 412926011800 1 412926017600 1 412926034200
42 fgg:;’:jo?:;;eizh”eCke”rad - 1 412926013500 1 412926018200 1 412926034500
43 Pero — Feder — LLnoHka 1 412926015900 1 412926018500 1 412926018500
44 Matice — Mutter — avika 3 311120101040 3 311120101060 4 311120101060
45 Sroub — Schraube — BuHT 3 309283004016 3 309283006020 4 309283006020
46 Téleso — Korper — Kopnyc 1 412926011100 1 412926016300 1 412926032800

1 412926026500 —
ar ngzgﬁfﬁie:eﬁiﬁ"ng - 1 412926011700 1 412926017400 1 412926034100
48 Kolik — Stift — LTudpt 2 311565003010 2 311565008016 2 311565008016
49 Kulicka — Kugel - Wapwk 2 324912020052 2 324914053252 2 324914053252
50 TyC — Stab - WrtaHra 1 412926005300 1 412926020700 1 412926036800
51 Koule - Kugel - LWapuk 1 321461010650 1 321461010650
52 Sroub - Schraube — BuHT 1 309283005009 1 309281008008 1 309281008010
53 PruZina — Feder — MpyxwuHa 1 315111000002 1 315111000004 1 315111000004
54 Cep pojistky — Stift — Liandba npegoxpanutens |1 412926004100 1 412926019900 1 412926019900
55 Kuli¢ka — Kugel — Lapuk 1 324912030052
56 Sroub - Schraube — BunT 1 412926014500
57 Kolik — Stift — lWTndpt 1 412926014200
58 Brzda — Bremse — Topmo3 1 412926013200
59 Eep - Stift - Lianda 1 311560201608
60 Sroub - Schraube — BuHT 6 309543005010 6 309543008012 6 309543008012

6 309543006012
61 Eep - Stift - Lianda 1 311560201608
62 Zatka — Stopfen — MNpo6ka 2 425111315423 2 425111315423 2 425111315423
63 Pojistny krouzek — Sicherungsring — 1 311733000320 1 311733000620 1 311733000800

CronopHoe KonbLo

64 Pero — Feder — LLnoHka

4 412926028700 4 412926028700
65 Sroub - Schraube - Bunt

4 309231003008 4 309231003008
66 Kolik — Stift — lWtndpt 1 412926012700 1 412926022000 1 412926022000
67 Sroub — Schraube — BuHT 2 309787508010 2 309787512015 2 309787512015
68 Sroub - Schraube — BuHT 2 309787508010 2 309787508010
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Vhu - CisLA POzIC NAHRADNICH DILU

Vhu - POSITIONSNUMMERN VON ERSATZTEILEN

Vhu - HOMEPA no3uumnin 3ANACHbIX YACTEW
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VYVRTAVACI HLAVY SE ZVYSENOU PRESNOSTI — Vh
FEINBOHRKOPFE — Vh
PACTOYHBIE ronoBku TOUYHbLIE — Vh

PRESNOST NASTAVOVANI — EINSTELLGENAUIGKEIT - TOYHOCTb HaCTpOWKM

(o

I. 1DIV = 0,02 mm/J
Il. 1 DIV = 0,0025 mm/<J

Vh 70
Vh 110
Vh 140

Vyvrtavaci hlavy se zvySenou presnosti slouzi k presnému vyvrtdvani valcovych
otvorl v uvedeném rozsahu primérd. Jejich zvy$end presnost pii setfizovani vyvr-
tavaného priméru vychézi z pouziti diferencidlntho pohybového sroubu a pomocné
kruhové matice. Ta je bud Sroubem unaSena a otici se s nim — poloha I pro hrubé
nastavovani a nebo s nim zabira — poloha II pro jemné nastavovani rozméru. V tomto
pripad¢é je matice zabrzdéna dotazenim Sroubu poz. 10. Hlavy se dodavaji se
zakladnim pfisluSenstvim v dfevéné kazeté. Upinaci stopka je vyménitelnd a neni
soucasti prislusenstvi. Proto je tieba ji objednavat zvlast.

Diese Ausbohrkopfe dienen zum prézisen Ausbohren der zylindrischen Bohrungen
im angegebenen Durchmesserbereich. Ihr erhohte Einstellgenauigkeit des Ausbohr-
durchmessers kommt aus der Verwendung der Differentialschraube und der runden
Hilfsmutter her. Diese Mutter ist entweder durch die Schraube mitgenommen und
dreht sich mit - Stellung I. - fiir Voreinstellen oder schraubt sich ein - Stellung II. fiir
feines Einstellen. Die Mutter ist im zweiten Fall durch das Festziehen der Schraube
Nr. 10 gebremst. Die Ausbohrkopfe werden mit Grundzubehdr in den Holzkassetten
geliefert. Der Kegelschaft ist austauschbar und ist nicht im Grundzubehor einge-
schlossen. Es ist notwendig den Kegelschaft separat zu spezifizieren und bestellen.

Prani+itil diéiaes n diatriiie ni+itnnit Cdlaireir-rnn" 46" mi+ital naldelic: sesciade+iness
inaldnige a4  oefefiite  actdrelil acrelndia. C6
dinnf-carisial  acielndr  initarie it ddeslifice

¢ andisiamisiiiié edoagié arées. Yif aféer adrafinn asinnl n aginie —
dlaosediaes — sec asinnl n 168 ddiedo+catinn — digielicl I 48" ni+iié onnfitaes drsldr. A afiiis
héo+H aréer nideicein’ h disiait aidisichisnie o éed aginf dig. 10. Aléiaed dinnfas tin’
asinnl n titaites ddacirasiciing 8¢ 4 aldia iiie oong di. Créssite dainniace agreeiiersli 18aeé, 1
il a6iach 4 taiile ddaciragicitnile. Diynieo {ai nelaoln crefchami thalsnii.

diatiliits ni+iinng dde  dlacécdiagl
acooldiiosreiiial  aacconlain’  aginf

TECHNICKA DATA — TECHNISCHE DATEN — TEXHUYECKUE OAHHbIE

Kad Rozsah DH7 | A1 B L —=

Code Bereich [mm] | [mm] | [mm] | [mm] U

Kon OunanasoH e o 5:;
Vh70 |205.014 |6-105(130)* |VK360| 16 70 62 82 2,0 | 36
Vh 110 |205.021 |15-165 (300)*| VK801 | 25 | 110 | 84 | 100 | 4,6 | 9,0
Vh 140 |205.038 |15-225 (400)*|VK801 | 25 | 140 | 82 | 104 | 63 | 11,2 ( (

I +_ = I 6 >
B ) s v LN <
kC AR

PRisLUSENSTVi Vh A Vhs - ZuBEHOR Vh uND Vhs - lNMpuHapnexHoctu Vh n Vhs

N0z - MEeISSEL — PE3EL

NUzZ - MEISSEL — PE3EL

N0z - MEeISsEL — PE3EL NUOZ - MEISSEL — PE3EL

= == = g =

° L | "°‘ L | ‘ L | |a | L | _|a
221710 n221711 EHSS Eszo (S30) n_
dxDxL |n|kdd-Code-kog dxDxL |n |kéd-Code-kon axaxL |n|kdd-Code-kogq |axaxL n | kdd-Code-kopg

Vh 70 5x10x60(|1 [411172101306 5x10x60(|1 411172111306
13x16x90|1 |411172104409 183x16x90|1 |411172114409

Vh 110 183x16x90|1 | 411172104409 183x16x90|1 | 411172114409

Vh 140 183 x16x90 |1 | 411172104409 13x16x90 |1 |411172114409

Vhs 5 -50 5x10x60|1 411172101306 5x10x60|1 |411172111306

Vhs 10-100 (13 x16x90 |1 | 411172104409 13x16x90|1 |411172114409

Vhs 10-125 |13 x 16 x90 |1 | 411172104409 13x16x90|1 |411172114409 8x 8x40|2 |412926047500 8 x 8x30 |2 |415249324821

20 x 20 x 80| 1 | 412926047700
Vhs 40 - 180 10x 10 x 36| 2 | 412926050200 10x10x36 |2 | 415249324921
25x25x100| 1 | 411434111406

* s pouzitim drzaku — mit Halter — ¢ npumeHeHem aepxatens
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VYVRTAVACI HLAVY STAVITELNE — Vhs
VERSTELLBAHRE AUSBOHRKOPFE — Vhs
PACTOYHBLIE ronoBkuU PA3ABUMXHLIE — Vhs

PRESNOST NASTAVOVANI — EINSTELLGENAUIGKEIT - TOYHOCTb HaCTpOWKM

Vyvrtavaci hlavy stavitelné se pouzivaji k presnému vyvrtavani valcovych otvorl na
vyvrtavacich nebo i jinych obrabécich strojich. Upinaci stopka neni vyménitelna — je
soucasti télesa hlavy. Upinaci otvory v sanich jsou kruhové nebo kombinované pro
upnuti kruhového a ctyrhlavého profilu téla noze. Hlavy se dodavaji s pfisluSen-
stvim v dfevénych kazetach. Pracovni rozsah hlavy je udan v jejich oznaceni
(Vhs 5-50: = dppjp.= 5 mm, dppy = 50 mm).

Diese Ausbohrkopfe dienen zum prézisen Ausbohren der zylindrischen Bohrungen
an den Bohrwerken oder anderen Werkzeugmaschinen. Der Kegelschaft ist nicht
austauschbar — es ist ein Bestandteil des Kopfkdrpers. Die Spannbohrungen im
Schlitten haben runde oder kombinierte Form fiir Spannen der runden oder quadra-
tischen Meisseln. Die Kopfe werden in Holzkassetten geliefert. Der Arbeitsbereich
des Kopfes ist in seiner Bezeichnung angegeben d.h.

(Vhs 5 -50: djp. = 5 mm, dp, = 50 mm.)

rrrrrr

rrrrr

2 Vhs 5-50
‘/\i 1 DIV = 0,01 mm/J Vhs 10 - 100
Vhs 10 - 125
1 DIV = 0,02 mm/J Vhs 40 - 180
TECHNICKA DATA — TECHNISCHE DATEN — TEXHUYECKUWE OAHHbIE
Kod Kuzel DH7 a b c I
Code Schaft AHI1 | [mm] | [mm] | [mm] =
Kopg Konyc [mm] X 5:;
204.017 | MK2 - M8 DIN228A 55 0,65 1,2
Vhs 204.024 | MK2 - M10 DIN228A 55 0,65 1,2 FT'
550 204.031 | MK3 - M10 DIN228A D=10 50 45 55,5 0,75 1,3 :’
204.048 | MK3 - M12 DIN228A 55,5 0,75 1,3
204.055 | ISO 40 DIN2080 70,6 1,30 2,1
Vhs 204.062 | MK4 — M14 DIN2207 D=16 79 60 83,5 2,00 3,1 -0
10-100 | 204.079 | MK4 —M16 DIN2207 83,5 2,00 3,1 T o
204.086 | MK4 DIN1806 D=25 97,5 | 2,00 | 3,1 © MY <
Vhs 204.093 | 1SO 40 DIN2080 79 | 60 [1106 | 245 | 50 \ ~LA
10 125 . A=20 ’ ‘ : A D D,
204.109 | MAS-BT 40 136 2,72 5,3 :
204.116 | MK5 DIN1806 137,5 5,40 9,5 E/Li 3
Vhs 204.123 | ISO 40 DIN2080 D=32 102 76 150,6 5,00 9,5 b |
40 - 180 | 204.130 | I1SO 50 DIN2080 A=25 156,2 6,90 11,0 - -6
204.147 | I1SO 40 DIN69871/A 167,1 5,50 9,5 T
VYVRTAVACI TYC — BOHRSTANGE — |DRZAK — HALTER — REDUKCNI POUzDRO — REDUZIER- | KLI€C — SCHLUSSEL — Knioy
OMPABKA PACTOYHAS [EPXATENb HULSE — BTYNKA NEPEXOOHas
F—— o
s ' o -
T T l d <[
B - 6| . ki B
dxL n | kdd-Code-kon dxL n | kod-Code-koa D/d n | kdd-Code-kon k n | kdd-Code-kon
16 x 56 /1** |1 | 410070112701 16/10 1 | 412926014300 4 1 | 413324000400
16 x 56 /2** |1 | 410070112801 25/16 1 | 412926021700 6 1 | 413324000600
25 x 115 1410110111901 25/16 1 | 412926021700 4,6 1
25 x 135 1 | 410140112501 4;6 1
4 1
6 1
25 x 160 1 |1 412926019400 25/16 1 | 412926021700 4;6 1
32 x 250 1 | 412926035600 4,6 1

*%

2zvlastni pfislusenstvi —

Sonderzubehdr - cneyuanbHble NPUHaANEXHOCTU

n — podet kust — Stiickzahl - wTyk
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SADY VYVRTAVACICH NOZU s VYMENITELNYMI DESTIEKAMI ZE SLINUTYCH KARBIDU
SATZE DER AUSBOHRMEISSELN MIT HARTMETALLWENDESCHNEIDPLATTEN
HABOP PACTOUYHbIX PE3LUOB cO CMEHHbLIMWU NIACTUHKAMU U3 TBEPOOIO CMIABA

Tyto sady se dodévaji jako zvlastni pfislu-
Senstvi k Vhu, Vhs a pfesnym vyvrtdvacim
hlavdm. Noze jsou urceny k vyvrtavani otvo-
rli a zarovnavani prednich cel otvord.

Noze se dodavaji v dfevénych kazetach
s ndhradnimi desti¢kami, upinacimi Sroubky
a Soubovédkem.

Diese Sitze werden als Sonderzubehor zu
den Vhu, Vhs und Feinbohrkopfen geliefert.
Die Meisseln sind zum Ausbohren und Stirn-
senken (Plandrehen) bestimmt. Die Meisseln
werden in Holzkassetten mit Ersatzschneid-
platten, Klemmschrauben und Schraubendre-
her geliefert.

Al ifaida dinnras thn a ef+innal ndlscrénias
ddgiragicitnnié ¢ Vhu, Vhs ¢ fi+itie drni+ite
aléiacre. Pleot ddlaifcif+ithn” a¢" naldelic” thald-
Angé & aldraicaric” nidolans deéineinnlé thaldnnce.
blcot dinnfas thn 4 aldia‘iias oong dro asinmi
h ofdFRilies  deMmncierds, ¢fCCEiliss  ASInfas
¢ inaldneie.

Kazeta d Kod - Code - Koa ks d Kod - Code - Koa ks d Kod - Code - Koa ks
Kassete [mm] St. | [mm] St. | [mm] St.
KacceTa 16 203.010 wr. |25 203.027 wr. |32 203.034 wT.
S16C SCACL 06 1 S25F SCACL 09 1 S32H SCACL 09 1
S16C SCBCL 06 1 S25F SCBCL 09 1 S32H SCBCL 09 1
S16C SCACR 06 1 S25F SCACR 09 1 S32H SCACR 09 1
S16C SCBCR 06 1 S25F SCBCR 09 1 S32H SCBCR 09 1
S16H SCFCR 06 1 S25M SCFCR 09 1 S32Q SCFCR 09 1
S16H SCKCR 06 1 S25M SCKCR 09 1 S32Q SCKCR 09 1
210 K 206 281 501 054 10 206 281 501 154 10 206 281 501 154 10
CCMT 060204E-46 CCMT 09T304E-47 CCMT 09T304E-47
320 K 206 281 501 050 10 206 281 501 150 10 206 281 501 150 10
US 19 - 411923010008 12 US 13 -411923010009 12 US 13 -411923010009 12
% KL 02 — 411923050002 1 KL 06 — 411923050006 1 KL 06 — 411923050006 1
AxBxC [mm] 205 x 165 x 35 260 x 300 x 45 330 x 230 x 45
JAYAY () 1,05 2,80 4,95

Narex

—_
IS




Typ - Typpe - Tun Kdéd - Code - Kop Znaceni - Bezeichnung - O6o3Hayenue | d f L |Dmin
[mm] | [mm] | [mm] | [mm]
1 NUZ stranovy rohovy — levy SCACL
— Eckdrehmeissel, linker
° e PeseL noapesHon TOPLIOBbLIN - NEBbLIN
\ 415249422423 S16C SCACL 06 16 9|50 | -
L 415249423121 S25F SCACL 09 25 | 14 | 80 | -
415249423221 S32H SCACL 09 32 | 17 |100 | -
2 NUZ stranovy ubiraci — levy SCBCL
R —— N Seitendrehmeissel, linker
N @l PeseL npoxoaHO yNOpHbIi - NeBbIn
@ 415249422421 S16C SCBCL 06 16 9|50 | -
L ‘ 415249422521 S25F SCBCL 09 25 | 14 | 80 | -
415249422621 S32H SCBCL 09 32 | 17 |100 | -
NUZ stranovy rohovy — pravy _
3 . /ﬁ:fv Eckdrehmeissel, rechter SCACR
- /] Ul PeseL noapesHon TOpLIOBbLIN - NpaBbIn
415249422721 S16C SCACR 06 16 9|50 | -
L 415249422821 S25F SCACR 09 25 | 14 | 80 | -
415249422921 S32H SCACR 09 32 | 17 |100 | -
4 NUZ stranovy ubiraci — pravy SCBCR
Seitendrehmeissel, rechter
PeseL, npoxoaHOW YNOpHbIiA - NpaBbIn
415249422121 S16C SCBCR 06 16 9|50 | -
415249422221 S25F SCBCR 09 25 | 14 | 80 | -
415249422321 S32H SCBCR 09 32 | 17 |100 | -
NUZ vnitfni rohovy — pravy _
> s , | Inneneckdrehmeissel, rechter SCFCR
7 ‘ o | Pesey pacToyHblin Ansa rnyxmx oTBEPCTUN - NpaBblii
- 415249423621 S16H SCFCR 06 16 | 11 |105 | 20
- 415249423721 S25M SCFCR 09 25 | 17 |150 | 32
415249423821 S32Q SCFCR 09 32 | 22 (180 | 40
NGz vnitrni ubiraci — pravy _
60 ; | Innendrehmeissel, rechter SCKCR
8% Y | | Pe3ey npoxogHon AnA CKBO3HbIX OTBEPCTUM - NpaBbln
- 1 | 415249423321 S16H SCKCR 06 16 | 11 |105 | 20
. 415249423421 S25M SCKCR 09 25 | 17 |150 | 32
415249423521 S32Q SCKCR 09 32 | 22 |180 | 40

PRIKLADY POUZITIi — ANWENDUNGSBEISPIELE — NMPUMEPbI MPUMEHEHUA
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KUZELOVE STOPKY VYMENITELNE
AUSTAUSCHBARE KEGELSCHAFTE

B3AUMO3AMEHAEMbIE KOHUYECKUE XBOCTOBUKU

VK Kéd Popis Naért D X m ololal2lagl lole § §
Code Beschreibung Zeichnung [mm] | [mm] WS IRITISISIRIEIR|CIS
Kon Onucanue Acku3 SHEHEEEEREEEREEE

VK 360 | 208.015 | MK2-M8 DIN 228A DIN 228A, 1SO 296-63, CSN 220420 70 | 13 | 035 |@ °

VK 360 | 208.022 | MK2-M10 DIN 228A 70 | 13 [ 035 |@ °

VK 360 | 208.039 | MK2-3/8“~16 UNC | 70 | 13 | 035 |@ °

VK 360 | 208.060 | MK3-M10 DIN 228A 5 [ o e 70 | 13 | 046 |@ °

VK 360 | 208.077 | MK3-M12 DIN 228A I 70 | 13 | 046 |@ °

VK 360 | 208.084 | MK3—1/2“~12 UNC 70 | 13 | 046 |@ °

VK 360 | 208.121 | MK4-M14 DIN 228A « 70 | 145 | 075 |@ °

VK 360 | 208.138 | MK4-M16 DIN 228A 70 | 145 | 075 |@ °

VK 360 | 208.145 | MK4-5/8“—11 UNC DIN 1806, ISO 296-63, CSN 220424 70 | 145 | 075 |@ °

VK 801 | 208.510 | MK4-M14 DIN 228A 110 | 185 [ 1,35 | |e|@|® oo

VK 801 | 208.527 | MK4-M16 DIN 228A 1 110 | 185 | 1,35 | e|@|® N0

VK801 | 208.534 | MK4-5/8"-11 UNC S | e N 10 | 185 | 135 | @@ ® oo

VK 801 | 208.572 | MK5-M16 DIN 228A = 110 | 185 | 229 | |e|e@|o|e|0| |o|e|0|@®

VK 801 | 208.589 | MK5-M20 DIN 228A 110 | 185 | 229 | e|le e ®@e| o o ee®

VK 801 | 208.596 | MK5-3/4“—10 UNC « 110 | 185 [ 229 | |o|e|e|e|e| |o|e|e|e®

VK 801 | 208.633 | MK6-M20 DIN 228A 110 | 20 [ 474 | |o|le/e|e|e| o0 e]e

VK 801 | 208.640 | MK6-M24 DIN 228A SPECIAL * 110 | 20 | 474 | e|le e/ ele| o o ele®

VK 801 | 208.664 | MK6-1°—8 UNC 110 | 20 | 474 | e|le/e|e|e| o0/ e/e

VK 360 | 208.053 | MK3-DIN 1806 1 70 | 13 | 047 |@ °

VK 360 | 208.114 | MK4-DIN 1806 . [ = 70 | 145 | 0,77 |@ °

VK 360 | 208.169 | MK5-DIN 1806 U = 70 | 145 | 15 |@ °

VK 360 | 208.176 | MK6-DIN 1806 = 70 | 38 | 416 |@ °

VK 801 | 208.503 | MK4-DIN 1806 y 110 | 185 | 1,47 | e|@ ® N0

VK 801 | 208.565 | MK5-DIN 1806 110 | 185 | 245 | e|le @/ ®e| o o ee®

VK 801 | 208.626 | MK6-DIN 1806 DIN 2080, ISO 297, GSN 220430 110 | 20 | 454 | ele e/ ele| o o ele®

VK 360 | 208.046 | MK2—(3/8°-16 UNC) * 70 | 13 | 036 |@ °

VK 360 | 208.091 | MK3—(M12) * — 70 | 13 | 047 |@ °

VK 360 | 208.107 | MK3—(1/2°-12 UNC) * | [H S 70 | 13 | 047 |@ °

VK 360 | 208.152 | MK4—(5/8“~11 UNC) * [ﬁ . 70 | 145 | 0,75 |e@ °

VK 801 | 208.541 | MK4—(M16) * — 110 | 185 | 1,46 | e|®@|® o0

VK 801 | 208.558 | MK4—(5/8"—12 UNC) * X 110 | 185 | 1,46 | |e|®|® o0

VK 801 | 208.602 | MK5—(M20) * 110 | 185 [ 222 | |e|e/e|e|e| e|e/e]e

VK 801 | 208.619 | MK5—(3/4°~10 UNC) * DIN 69871/A, ISO 297, CSN 220434 110 | 185 | 222 | e|le @ ®|e| o o ee®

VK 801 | 208.671 | MK6—(M24) * 110 | 20 | 453 | e|le e ele| o e ee®

VK801 | 208.688 | MK6—(1-8 UNC) _* ﬁ 170 | 20 | 453 | |e|elelee| eleele

VK 360 | 208.183 | ISO 30 (M12) DIN 2080 R [ 70 96 | 04 |@ °

VK 360 | 208.190 | ISO 30 (1/2°-13 UNC) | 70 96 | 04 |@ °

VK 360 | 208.213 | ISO 40 (M16) DIN 2080 70 96 | 074 |@ °

VK 360 | 208.220 | ISO 40 (5/8°~11 UNC) « 70 96 | 074 |@ °

VK 360 | 208.244 | ISO 50 (M24) DIN 2080 CAT 70 | 452 | 319 |@ °

VK 801 | 208.695 | ISO 40—(M16) DIN 2080 MAS — BT 110 | 136 | 1,35 | e|le/e|e|e| oo ele

VK 801 | 208.701 | ISO 40—(5/8~11 UNC) 110 | 136 | 1,35 | e|le/e|e|e| oo/ ele

VK 801 | 208.725 | ISO 50—(M24) DIN 2080 I m 110 | 152 | 289 | ele e ®ele| o o ele®

VK 801 | 208.732 | ISO 50—(1“—8 UNC) o I ! 110 | 152 [ 289 | e|/e/e|e/e| e|e/e]e

VK 360 | 208.206 | ISO 30 (M12) DIN 69871/A _HIU 70 | 491 | 0,75 |@ °

VK 360 | 208.282 | CAT 30 (1/2-13 UNC) 70 | 442 | 075 |@ °

VK 360 | 208.237 | ISO 40 (M16) DIN 69871/A O 70 | 491 [ 135 |e@ °

VK 360 | 208.299 | CAT 40 (5/8“—11 UNC) 70 | 491 | 135 |@ °

VK 360 | 208.251 | ISO 50 (M24) DIN 69871/A | R8 70 | 491 | 305 |@ °

VK 801 | 208.718 | ISO 40~(M16) DIN 69871/A 110 | 481 [ 1,95 | |e|e/e|e|e| oo e/e

VK 801 | 208.770 | CAT 40-(5/8"~11 UNC) 110 | 481 [ 1,95 | |e|le/e|e|e| o0 e/e

VK 801 | 208.749 | ISO 50—(M24) DIN 69871/A 110 | 651 | 478 | e|le @ ®@e| o o ee®

VK 801 | 208.787 | CAT 50—(1—8 UNC) 110 | 651 | 478 | |o|le/e|e|e| oo e/e

VK 360 | 208.268 | MAS-BT30 (M12) e 70 | 346 | 0,70 |@ °

VK 360 | 208.275 | MAS-BT40 (M16) 70 | 570 | 1,55 |@ °

VK 801 | 208.756 | MAS-BT40 (M16) 110 | 436 | 212 | ele e ®le| o o ele®

VK 801 | 208.763 | MAS-BT50 (M24) X 110 | 840 [ 570 | e|le/e|e|e| oo/ e/®

VK 360 | 208.305 | R8 (7/16"~20 UNF) 70 | 176 | 069 |@ °

VK 800 | 208.817 | R8 (7/16"-20 UNF) 63 | 176 | 064 | |@
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STAVEBNICE VYVRTAVACIHO NARADI
MODULARES AUSBOHRSYSTEM
YHUBEPCAINbHO-CEOPHbIA HABOP PACTOYHOIO MHCTPYMEHTA

TECHNICKA DATA — TECHNISCHE DATEN — TEXHWYECKUE OAHHbIE

Kéd Rozsah Trn Norma

Code Arbeitsbereich 5:; Schaft Norm

Kon OvanasoH [mm] XBoCTOBUK Hopwma
SVn 90 206.011 105 -160 6,1 |I1SO 40 x 40 x 90 DIN 2080
SVn 380 206.028 150 - 380 22,8 |1SO 50 x 40 x 90 DIN 69871/A
SVn 600 206.035 370 - 600 32,3 |ISO 50 x 60 x 130 | DIN 220432
SVn 90A | 206.011A 105 -160 6,9
SVn 380A | 206.028A | 150 — 380 257 | VK801, MK5, MK6 | D\ 2252
SVn 600A | 206.035A 370 -600 35,2

NGz dokonéovaci-Schlichtdrehmeissel - Pesew unctoBoii

1

1 DIV = 0,02 mm/J

6

L [mm]

6/1 88

CCMT060202

S20

NGz vnéj$i-Aussendrehmeissel-Pesew HapyXHbIN

5

L [mm]

5/1 70

CCMT120408 E

S20

NGz vnitini-Innendrehmeissel-Pe3sew, BHyTpeHHMiA

R e

L [mm]
4/ 47
4/2 48

SCMT120408 E

S20

NUZ vnitfni-Innendrehmeissel-Pesew, BHyTpeHHMiA

g ©

L [mm]
3n 47
3/2 48

CCMT120408 E

S20

Rameno-Konsole-lne4yo

i

VARIANTNi SCHEMA — ZUSAMMENBAUVARIANTEN — BAPMAHTbI CEOPKM

min D max

100 - 160

min D max

150 - 260

min D max

260 - 380

min D max

370 - 600

L [mm]

Rozsah - Bereich - inanazoH

2 36

260 - 380

2/2 50

370 - 490

2/3 50

480 - 600

Téleso-Korper-Kopnyc

i

L [mm)]

L [mm]

1/0 65

1/2 30

i 60

35

1/3

Stopka-Schaft-XBocToBuKK

Koéd
Code
Kop

DIN 2080

DIN 69871-A

Koéd
Code
Kop

ISO 40 x 40 x 90  {208.909

ISO 40 x 40 x 90

208.961

ISO 50 x 40 x 90 |208.916

1ISO 50 x 40 x 90

208.978

ISO 50 x 60 x 130 |208.923

1ISO 50 x 60 x 130

208.985

ISO..xdxD

]

1.

i

X

X [mm]/§ ' [kg]

1ISO 40 x 40

1ISO 50 x 40

1ISO 50 x 60

DIN 2080 42/2,1

40/3,8

60/6,2

DIN 69871/A 50/2,1

43/3,8

60/6,2

CSN 220432

37/2.2

40/8,9

55/6,3
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Nalax

NAREX PRAHA a.s.
Moskevska 63
101 16 Praha 10 - VrSovice
Ceska republika

phone: ++4202 71 02 33 21
++4202 7102 32 51
fax: ++420271 023343

e-mail: alan.mrlik@narexpha.cz
http://www.narexpha.cz



